
 《激光测振仪器高频振动测量性能检测方法》编制说明
1、 任务来源
深圳市传感器与智能化仪器仪表行业协会2025年4月立项，由深圳市计量质量检测研究院负责编制《激光测振仪器高频振动测量性能检测方法》。
2、 编制依据
GB/T 20485.11-2006振动与冲击传感器校准方法 第11部分：激光干涉法振动绝对校准
GB/T 20485.13-2007振动与冲击传感器校准方法 第13部分：激光干涉法冲击绝对校准
GB/T 20485.41 振动与冲击传感器校准方法 第41部分：激光测振仪校准
JJF 1219-2009 激光测振仪校准规范
ISO 16063-41:2011 振动与冲击传感器检测方法 第41部分：激光振动计的检测
GB/T 8170-2008 数值修约规则与极限数值的表示和判定
使用本校准规范时，应注意使用上述引用文件的现行有效版本。
3、 与国际建议、标准的关系
本检测方法的制定参考了上述标准和建议。
4、 编制背景
激光测振仪广泛应用于机械故障诊断、结构探伤、医疗设备等领域，其通过非接触式测量避免了传统接触式测量的干扰。
随着科技的发展，不同领域激光测振仪的具体应用需求差异较大，一些领域如航天航空、汽车制造等，大大扩展了对振动测量频域的需求，现有标准目前只包含50kHz以下激光测振仪校准测量方法，未能全面覆盖其高频2M Hz振动的校准测量。
国内在激光测振技术的应用研究中已积累了一定的经验和技术储备，目前国内外已有丰富的高频振动测试经验和相关标准基础，为新标准的制定提供了参考。高频振动测量技术在航空航天、汽车制造等领域的应用日益广泛，制定专门的标准有助于规范行业发展，提高产品质量和安全性。通过制定高频振动测量性能检测方法，确保激光测振仪在高频段的频率测量精度和稳定性达到行业要求，满足精密工业和高端医疗等产业需求。另一方面，建立统一的高频振动测量性能检测标准，规范市场行为，提升行业整体技术水平，从而促进激光测振仪在更多领域的应用，进一步为激光测振仪的技术创新提供指导，推动高频振动测量技术的发展。 
5、 编制过程
起草小组在立项之后制定了起草计划，拟定了编写提纲，按计划进行了团体标准的编写。深圳市计量质量检测研究院前期开展了激光测振仪器高频振动性能的研究工作，并对市面上主流的激光测振仪进行了实际测量，积累的一定的数据基础，同时起草小组查阅了有关的文献、标准及文章，并与仪器生产商和用户进行了交流，对校准项目和校准方法的可行性进行了验证，并结合现行激光测振仪标准进行了实验验证，考察了激光测振仪的计量特性。通过大量的实验工作。起草小组对于计量特性、量值传递方法、测试设备要求、主要不确定度来源等方面积累了丰富的经验，于2026年4月形成检测方法的征求意见稿。
6、 主要内容和说明
本规范主要由范围、规范性引用文件、术语、概述、检测要求、检测项目和检测方法、测量不确定度、记录内容等8个部分组成。
具体包括的内容和说明如下：
1. 范围 规定了本检测方法的适用范围。
1. 引用文献  引用了国家推荐标准6个。
1. 术语 引用术语1个：激光测振仪。
1. 概述  简要说明被测仪器的用途和原理。
1. 检测要求 环境要求和测量仪器的要求。
1. 检测项目 振动频率示值误差、检测距离和电信号校准速度幅值。
7.	测量不确定度
给出了测量不确定度的来源。
8.	记录内容
    被测振动源情况、测试环境、测量仪器、振动数据、检测报告

7、 总结
本检测方法适应了激光测振仪的发展现状与测试需求，同时进行了验证实验，对规范中所提出的测试方法、不确定度评定进行了验证。
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